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第一章 行业介绍

在过去的几年里，中国塑料件行业经历了巨大的发展，规模也不断扩大，市

场份额在不断提升。随着中国经济发展，政府加大了对塑料件行业的投资，改善

了塑料件行业的技术含量，推动了行业的持续发展。塑料件行业发展迅速，利用

新技术，加快了生产步伐，提高了生产效率，促进了塑料件行业的可持续发展。

随着制造业转型升级，塑料件行业也在加快转型升级的步伐，利用新技术的

发展，提高了塑料件的质量，提高了行业的技术含量，推动了行业的发展。 塑

料件行业也在不断推出新技术，新工艺，提高了塑料件的性能和功能，提高了塑

料件的质量，满足了客户的需求，推动了塑料件行业的发展。

塑料件行业未来发展趋势将继续保持稳定增长，市场规模将继续攀升，行业

技术水平将不断提升，自动化水平将不断提高，技术含量将逐步提高，将推动塑

料件行业的可持续发展。

第二章 行业特点

塑胶行业企业生产管理痛点难点

1.排产难度大

订单中产品种类繁多，生产批量小，生产周期短，临时插单、改单的现象

频发，靠人工安排生产非常困难；

2.订单进度数据不易统计，由于手工表单做账，收集管理来效率低下，数

据也容易出错，甚至需要大量时间寻找核对单据；

3.频繁换线导致生产车间排产困难，车间人员、工艺、物料管理等各种困

扰；

4.待料停机时长发生，仓库与生产不能协同工作，导致信息沟通存在延迟；

5.质量管理要求高

因二次料的加入，报废率可能提高，为了保证产品的质量，生产过程中需

要进行”首件”确认，以及生产巡检；



6.报价试算难

塑料米价格受石油价格波动的影响很大，因此价格波动也很大，当价格变

动很大时，旧品部分也需要重新给客户报价。

第三章 方案总述

第四章 行业管理难点解决方案
1、订单可视化

订单可视化：以流程管理为核心，借助信息化手段，全程监控订单执行的

各个环节，并实现各环节考核指标可视化

订单可视化的意义：提升企业管理模式，及时发现订单交付过程中的各种

问题，及时处理并做好预防措施

数智化时代的生产企业要实现订单可视化，要做到以下 3 点：

1.1 订单跟踪及看板

业务场景：

1) 销售订单延迟交付了，为何总在交货到期了才知道？

2) 想及时掌握销售订单的生产、采购、发货、收款情况？

3) 大屏普及，订单信息能够展示在大屏上？

解决方案：



1) 销售订单跟踪工具，可以跟踪销售业务、采购业务、生产业务、收款业

务等相关业务的执行进程并能跟踪相关单据。

2) 大屏看板：订单关键环节投放到大屏。

业务价值：订单全程跟踪，防止延期交付

1) 以销售订单为龙头，建立相关单据的数量跟踪、单据跟踪，对销售、生

产、收款进程实时掌控，提升了客户满意度和订单及时交付率，起到订单“全程

看板”的作用。

2) 管理者关注的订单数据清晰可见，实时掌握订单状态。

1.2 订单分享

业务场景：客户关心自己订单的情况，销售人员通常忙于落实这些信息，与客

户反复交流：

1. 产品、价格是否与正确？



2. 订单是否投产、发货？

解决方案：

订单分享——订单分享功能，把订单信息分享给客户，客户通过小程确认

订单，并实时查看订单的审批、生产、发货、物流情况。

业务价值：客户实时查询，提高满意度，降低沟通成本

1) 客户参与订货信息确认，防止出错。

2) 客户随时查看订单的审核、生产、发货、物流状态信息，提高客户满意

度。

3) 降低销售人员的工作量，提高公司形象。

1.3 订单工作台

业务场景：

1. 销售订单的审核、相关采购入库、生产入库、发货出库等业务很多，通

常从不同入口查询、处理

2. 操作难度高、处理效率低

3. 需要一个统一入口，方便操作

解决方案：

订单工作台——按照审核、采购入库、生产入库、交货出库快速过滤订单，

批量审核、生单、终止、变更等。



业务价值：订单集中处理，工作便捷高效

1) 一个入口，通达多种功能，无需多菜单找入口。

2) 降低操作难度，提高工作效率。

2、报价计算灵活

2.1 物料清单支持按照报价规则进行成本取值

应用场景：

根据用户自定义的取价规则，对物料清单中的材料进行成本取价。

解决方案：

在【基础设置】-【报价 BOM 规则设置】中对材料和工序预先设置自定义的

成本取值规则，具体操作请见报价 BOM 说明。

物料清单维护页面，在【成本取值】-【成本取值策略】的弹窗中选择预设

的取价规则，系统会按照选择的报价规则计算当前物料清单的材料成本和工序成

本。

注：

选择成本取值策略时，虚拟件支持根据其下级子件计算成本；

工序的单位成本根据成本取值策略的预设规则计算，因此可能与档案设置

工价不一致。



2.2 报价 BOM

应用场景

制造企业，特别是接单生产企业，在企业销售报价、生产交付的过程中有

很多痛点，如：企业经营的非标品多、销售报价繁琐、成本核算复杂、报价单打

印难、报价信息传递给客户难、车间工艺管理乱、生产容易出错等问题。



解决方案

针对企业遇到的问题，产品给出完整解决方案

在系统管理-选项设置-销售选项中，启用【启用根据 BOM 报价功能】的选项，

启用后可以使用本次新增功能。在账套内没有包含材料明细的报价单存在时，允

许反启用。

完成报价 BOM 规则设置

在基础档案中，找到【报价 BOM 规则设置】的档案，按照需求设置材料、工



序(如已购买)、费用等取数方式和优先级，用于报价中核算成品的料、工、费的

成本，计算成品的销售报价。

新增报价单，完成报价。

1）新增报价单，选择设置好的【报价规则】用于核算成本

2）如需要报价的商品，无已经配置好的物料清单（BOM），可以直接在报价单的

材料明细中选择原材料、工费明细中选择工序。

--注：此功能仅支持存货属性中勾选自制或委外属性，且报价单明细行中，勾选



【计划成本加价】的商品。

3）如需要报价的商品有已经配置好的默认物料清单（BOM），系统会自动带出。

并带入默认 BOM 中配置的材料、工费（购买工序后）信息。用户也可以在报价单

中进行修改。

4）系统会根据【报价规则】中设置的料、工、费的取值策略，计算成本信息。

即：总成本=材料成本合计+工费成本合计+制造费用+管理费+销售费+其他费用。

5）计算出总成本后，系统会自动核算成销售单位成本单价，根据设置好的加价

率计算加价，最后计算出报价（报价=销售单位成本单价+加价）信息。并根据折

扣信息最终核算单价/含税单价，完成销售取价。

6）报价成功后，可以生成标准物料清单（BOM），系统会自动反写报价单的【适

用 BOM】字段。

报价成功达成交易后，报价单可以生成销售订单，进入生产加工、订单交付环节。

报价单生成销售订单后，销售订单中的适用 BOM，价格信息同报价单。此时可以

生成生产加工单，按照 BOM 信息执行生产加工。



企业的标品，由于材料价格波动较大，需要频繁核算材料成本计算销售价格

时，可以在销售订单中按照物料清单(BOM)信息和报价规则，计算售价。

1)、物料清单维护页面，在【成本取值】中选择【成本取值策略】后，支持在弹

窗中选择【报价规则】。系统会按照选择的报价规则计算当前物料清单的材料成

本和工序成本。

2)、新增销售订单，选择【报价规则】。在明细行中选择自制或委外商品后，勾

选【计划成本加价】的选择框。系统自动取适用 BOM 计算总成本。按照加价信息

规则，计算报价和单价/含税单价信息，完成取价。

3、订单进度成盲区 紧急订单难应对

应用场景

按订单多品种批量生产，各部门数据分散，数据采集困难，统计滞后，生产

订单进度成盲区，难以有效对应客户订单变更及紧急订单的资源，影响生产交期。

解决方案

围绕生产加工单，依据可视化订单生产进度看板执行跟踪，可以对整个车间

的派工、领料、排产情况实时查看。生产进度一目了然，有序生产，改善作业控

制，满足订单变更，客户的紧急订单需求，准时交付。

生产计划变更：



订单生产进度看板、工序状况表：

4、生产过程检验

应用场景：

生产过程工序级质量管控，包括首件检、工序检、巡检等检验业务，用户可

根据质量管控要求进行相应检验控制，在生产过程发生异常状态实行报警，规避

成批出现废品的情况，减少材料与人力资源的浪费，提高良品率。同时可对制造

过程进行质量分析，识别问题工序、班组、工人等信息，以指导质量分析与改进

等。



解决方案：

提供生产过程检验功能，整体方案如下：

全生产检验业务方案，客户可根据检验控制粒度以及人力资源情况选择合适

自己的检验控制方案：

工序首件检验：



工序检验：

生产过程巡检：



产品首件检验：

移动检验：



5、物控合理化

物控（物料控制）：控制生产制造过程中所用物料的状态（数量、进度、

差补），

以满足供给、流通各使用等过程的需求，并达到最佳的适合性和节减。

物控的意义：在于降低生产企业的成本，获得既定的利润，同时保证企业

的竞

争力。

数智化时代的生产企业要实现物控合理化，需要一套体系化管理：

事前：物料需求计划，保障生产所需物料

事中：领料控制，保障生产过程领料

事后：材料耗用分析

5.1 领料控制

业务场景：

1)仓管不清楚车间哪些订单产品要领？领什么原料？要领多少？依据是什

么？

2)仓管无法判定哪些订单已领或未领？数量多少？不仅很难管控车间领料

情况，也 容易与车间起争执

3)仓管不清楚要发委外加工商什么原材料？要发多少？依据是什么？

4)仓管很难根据委外加工入库算出用料情况？也不好掌握委外商的余料情



况？

解决方案：

生产领料——排产后，可根据加工单，参考物料清单，进行自制领料或直

接领料（配额），生产领料情况可以通过生产加工单材料统计表进行汇总分析

1) 生产领料：根据加工单自制领料，或者直接配额领料

通过生产加工材料统计表分析材料领用情况

2) 特殊领补料业务：

 指定倒冲领料的原材料

 根据生产入库自动生成倒冲领料的材料出库单

 指定材料出库类型为生产补料，选生产加工单，相应补充已有或新材料



3) 委外发料：

 委外加工单，直接生成委外材料出库单

 根据委外加工单，进行新料或已有料的补充

4) 物料盘点：

 盘点现场仓及委外仓，录入相应的数量

 根据盘盈、盘亏情况生成相关的调差领退或盘盈亏单

业务价值：严控领料，合理补料

1) 严格的控制领料，保证物尽其用，减少浪费，降低生产成本。



2) 合理的补料处理，既能有效控制生产损耗，又能保证生产运营。

5.2 材料耗用分析

业务场景：

1) 材料占总成本比例高

2) 材料浪费难控

3) 需追溯浪费在哪个部门、班组，为工艺改进提供依据

4) 产品成品计算不准

解决方案：

 加工单材料统计： 准确统计材料耗用，并与标准定额比较，自动计算超额数

据；

 产品入库统计：根据成品入库单自动归集材料成本，可分摊各种费用和间接材

料，

 可查询入库产品的成本明细。

业务价值：生产耗用可追溯

1)追溯材料耗用情况

2)帮助企业准确计算成本

3)为企业降低成本提供依据

6、 车间可视化

车间可视化：看得见的管理

通过各种形象、图表、直观的视觉感知信息来对现场生产进行管理，达到

提高劳动生产率的一种管理手段

车间可视化的意义：

生产企业的信息化发展方向，提升生产车间数字化管理水平，带动公司信



息化转型发展、创新发展

数智化时代的生产企业要实现车间可视化，至少要做到以下几点：

6.1 移动报工

业务场景：

1) 工序流转卡手写易出错易改：

车间工序流转卡写在一个卡片上，流转到那个工序就打勾，记录加工数量

和工人名字；有些车间使用的是工序交接单在车间流转等

2) 车间报工单手写难统计易错：

工人多，工序多，工价多；车间主任手写报工单，工作量统计慢，效率低，

易出错，少报漏报错报等。

3) 工序进度不透明无法查进度：

按工序加工、加工周期短、无法及时知道订单，工序进度，客户满意度低。

经常有紧急插单，需要知道各工序情况进行挪单。

解决方案：

移动报工：支持统一和自助报工：车间汇报工时，除了通过 PC 进行统一

汇报，工人也可以通过移动端进行自助报工，也可以通过扫码快速报工。

业务操作流程：

1) 工序信息设置：设置产品工序及相关工艺路线组成等相关信息

2) 工序流转卡: 一道工序完成后流转下一道工序的记录卡片



3) 工序移动报工：支持手机、PDA 扫码上报工序完工情况

业务价值：移动报工 快速准确、降低工作量

1) 工序移动报工高效、便捷，工序进度一目了然

2) 有效降低车间统计员工作量，提能报工统计准确率

3) 避免工序上报不及时、错报、漏斗等现象

6.2 生产看板

业务场景：

车间黑板进度表数据更新不及时，不准确，形同虚设

1) 统计人员重复工作，易出错，效率低

2) 按工序加工、加工周期短、无法及时知道订单，工序进度，客户满意度

低

3) 经常有紧急插单，需要知道各工序情况进行挪单

解决方案：

车间大屏：提供车间大屏显示功能，工序进度、工序统计、成品统计等直

观显示。



业务价值：大屏播放，实时掌握生产进度

1) 数据无需重复录入，系统自动统计

2) 直接显示到大屏，进度可视化

3) 直观时尚，提高公司形象
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